
Ficha técnica 

  Alimentación 

24 V. CA 1 fase, 

60 HZ 

Número de rodillos Velocidad de electrodo     

m/min 

(pulg /nimuto 

Diámetros mínimo y 

máximo del electrodo 

Peso Dimensiones Capacidad del circuito de 

entrada 

3 A CA 2 Mínimo: 1.9 (75) 

Máximo: 20.3 (800) 

0.6 mm (0.023”) 

2.0 mm (5/64”) 

Neto: 15.5 kg. 

Emb. 16.5 kg 

Alto: 432 mm  

Ancho: 216 mm 

Largo: 546 mm 

400 A @100% ciclo de 
trabajo 

                                   

                                   

                            Aplicaciones: 

 Electrodo microalambre MIG (GMAW), diámetros de 0.6 a 1.2 

mm (0.023” a 0.045”). 

  Electrodo tubular con núcleo de fundente (FCAW) con o sin gas, 

 diámetros de 0.9 a 2.0mm (0.035” a 5/64”).  

Se surten con: 

  Medidores digitales de corriente y voltaje. 

  Controles de voltaje y velocidad de alambre. 

  Juego de rodillos de 0.9 y 1.2 mm (0.035” y 0.045”) . 

  Recortador de alambre con ajuste de tiempo de recorte. 

  Temporizador ajustable para función de punteo. 

  Control de modo de gatillo de dos y cuatro tiempos (2T-

4T). 

  En modo 2T: Al apretar el gatillo comienza la soldadura. Al 

soltar el gatillo la soldadura se detiene. 

  En modo 4T: Al pulsar el gatillo comienza la soldadura. Al 

soltar el gatillo la soldadura continúa (permitiendo realizar 

cordones largos sin cansancio en la mano). Al pulsar 

nuevamente el gatillo la soldadura continúa (pero se avisa 

al alimentador que se prepare para finalizar). Finalmente, 

al soltar el gatillo la soldadura se detiene. 

  Manguera para gas 

  Manual que incluye: guía de operación, guía de 

mantenimiento, lista de partes y póliza de garantía. 

No. Stock: 309-121 
Código INFRA: 30148 

 S 512 P- CV 

Usos: 

 Para usarlo con fuentes de poder de potencial constante, con 

salida para la alimentación y suficiente capacidad de corriente 

para los diámetros y velocidades de electrodos especificadas. 

  Adecuado para DELTAMIG 355, DELTAMIG 455, OPUS 2K-355 y 

OPUS 560. 


