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Ficha técnica
Voltaje Max. Consumo a Carga
Proceso de Voltaje de Corriente de Salida = Rango de Corriente l : . . Dimensiones Peso
Soldadura Alimentacion Nominal 40% C.T. de Soldadura fiecirctiio Nominal, 50 -60 Hz mm (pulgadas) kg (Ib)
- Abierto A KVA Kw
i 127V 130A@23V 30A-130A 43 54 38
Stick c a Alto con asa:
(Revestido) 220V ca 200A @ 26V 30A-200A 48 109 67 253 (9.9) Neto: 6.60 (14.5)
78V cd
127V ca 130A@ 15V 30A-130A 32 42 28 Ancho: 146 (5.7) Emb.:8.70 (19.1)
TIG Largo: 404 (15.9)
220V ca 200A@ 18V 30A-200A 32 72 42

Procesos:

XElectrodo revestido (SMAW) en diametros desde 1.6 hasta 4.7 mm
(1/16" a 3/16") en electrodos E7018, E6013, E6011, E6010, acero
inoxidable y puede soldar aluminio.

XTIG (GTAW) principalmente para soldadura de acero inoxidable, con
arranque de arco controlado con sistema “CONTAKG” con
electrodo de tungsteno en didmetros de Tmm y 3 mm (0.040” y
1/8").

Se Surte Con:

X1.6 metros de cable porta electrodo cal. 5, con maneral porta
electrodo y conector rapido.

X1.4 metros de cable porta electrodo cal. 5, con pinza de trabajo y
conector rapido.

XCable de alimentacién sin clavija.

XCorrea para cargar al hombro.

XManual de usuario que incluye: Guia de operaciéon, guia de
mantenimiento, lista de partes y pdliza de garantia.

Aplicaciones:
« Pequenos talleres de herreria.
« Practicas de aficionado (amateur / hobby).

- Talleres mecéanicos automotrices.
« Mantenimiento a edificios y escuelas.
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Ficha técnica

X Pantalla LCD con software multifunciones que permite modificar
los parametros de corriente, diametro de electrodo, inicio caliente
y control arco.

KControl electrénico de corriente, que permite un ajuste preciso de la
corriente de soldadura.

X Fuente de poder de tipo INVERSOR con Tecnologia IGBT.

X Bajo consumo de corriente.

K Ligera y facil de transportar, inclusive cargar al hombro mientras se
suelda. ﬂ"‘A"L"%"

KProteccién contra calentamiento excesivo, que evita dafos al equipo
por abuso del ciclo de trabajo.

KSistema de enfriamiento de ventilacion forzada.

KTension de alimentacion dual 127/220 V CA —+/10% (de
configuracion automatica segun la tensidn presente).

KSelector digital de proceso.

« Selector digital de didmetro del electrodo.

« Indicador luminoso de proteccién térmica (falla).

« Indicador luminoso de voltaje de alimentacién presente.

Accesorios Opcionales:

« Antorcha TIG150 (10 FT).
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