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El sinterizado se puede definir como el proceso
de manufactura para obtener una pieza metalica
con propiedades mecanicas definidas a partir
de polvos metalicos. Las principales operacio-
nes de procesamiento en la metalurgia de
polvos son: la obtencion de los polvos, la com-
pactacion de los mismos Y la sinterizacion de la
pieza.

La sinterizacion es una operacion en la cual se
somete la pieza compactada a altas temperatu-
ras en una atmosfera inerte con el fin de prote-
gerla de la oxidacion y producir una unidon
intima entre los polvos.

El calentamiento durante esta etapa debe ser
menor a la temperatura de fusion mas alta de los
componentes mezclados.

Los materiales comunmente sinterizados son:
aleaciones de hierro, cobre, aluminio, metales
refractarios (molibdeno y tungsteno) materiales
POrosos, materiales compositos, etc.
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Una serie de atmdsferas protectoras especiales previenen la oxidacion y reducen los éxidos presentes en la superficie de los
polvos, produciendo una mayor drea de contacto entre particulas y mejorando las propiedades mecanicas de la pieza.

En el sinterizado de materiales ferrosos, contamos con mezclas que producen un buen control del potencial de carbono,
para evitar asi la decarburacion o promoverla.

Para aceros inoxidables, disefiamos mezclas con altos contenidos de hidrégeno que sarantizan altas tolerancias dimensiona-
les y excelentes propiedades mecanicas.

En metalurgia no ferrosa, donde el control del potencial de carbono no es critico, contamos con mezclas de nitrégeno-
hidrégeno que evitan la formacion de éxidos y promueven un mejor contacto particula - particula.

Disefiamos atmdsferas especiales para los diferentes tipos de materiales y contamos con mezclas que se adecuan a las
diferentes etapas del proceso (calentamiento, Sinterizado y enfriamiento).

El uso de una atmdsfera controlada en el proceso de sinterizado, produce una pieza final de alta calidad con propiedades
mecanicas definidas.
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Ventajas

* Mejor remocién de lubricantes y aglutinantes , t

* | as atmosferas controladas son mas seguras y manejables

¢ Disminucién de gastos de mantenimiento de generadores
de atmdsfera (endotérmicos, exotérmicos, etc).

* Provee un medio convectivo de transferencia de calor

¢ Obtencion de un producto de excelente calidad

Fotografia microscépica de polvos metalicos
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Extrusion de perfiles con N,

Tratamiento térmico
carburizado N,

Enfriamiento de
metales con N,

Recocido de Descarburacion
A conN,yH,

Recocido con N,

Soluciones en gases envasados.
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